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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(§) Verfahren zur Gewinnung von Flachsfasern 

(g) Zur Gewinnung von Flachsfasern a us getrockneten Flach- 
sstengeln werden von diesen mittels stch relativ zueinander 
bewegender Messor Abschnitto einer Lange zwischen 2 mm 
und 12 mnn abgaschert, und aus diesen Abschnltten werden 
die Hoizbestandteile durch eine Siebung mit sich bewegen- 
dem Sieb entfernt. 
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Die folgenden Angabon sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnonnnnen 
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Beschreibung- 

Die Erfindung beziehi sich auf ein Verfahrcn zur Gc- 
winnung von Fiachsfasern aus getrockneten Flachssten- 
geln. bei dem die Flachsstengel zum Trennen der Holz- 5 
besiandteile von den Fiachsfasern mechanisch bearbei- 
tct werden. 

Bei bekannien Verfahren dieser Art (DE- 
PS 34 14 437) erfolgt die mechanische Bearbeitung 
durch maschinelies Schwingen und Hecheln. d. h. die 10 
getrockneten Flachsstengel werden eingespannt und 
dann mittels Hechelkammen bearbeitet, so daB einer- 
seiis Holzbestandteile u.a. entfernt und andcrerseits die 
Fasern parallel zueinander ausgerichiet werden, Dabei 
findet eine Aufteiiung des Bastes in Langfasern, die ein- js 
gespannt gehalten und parallel zueinander ausgerichtet 
werden, und in sogenanntes Werg statt, das aus sehr 
kurzen Fasern besteht und aus den gehaltenen Langfa- 
sern ausgekammt und entfernt wird 

Wahrend bei dem bekannten Verfahren also einer- 20 
seits Langfasern und andcrerseits Werg gewonnen wird, 
ist es fur viele Anwehdungszwecke sinnyoll, die Fiach- 
sfasern als verhaltnismaDig kurze Fasern zur Verfiigung 
zu stellen, etwa uni ein seiches Flachs als Lein-Zellstoff 
bei der Papierherstellung dem iiblichen Holz-Zellstoff 25 
zuzusetzen, wodurch sich eine Erhohung der Festigkeit 
des gewonnenen Papiers ohne Erhohung des Blattge- 
wichtes ergibt 

Es ist Aufgabe der Erfindung, ein einfaches und gege- 
benenfalls direkt auf dem Feld ausfiihrbares Verfahren 30 
zu schaffen, mit dem aus getrockneten Flachsstengeln 
kurze Fiachsfasern gewonnen werden konnen. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird ein Verfahren der 
eingangs erwahnten Art erf indungsgemaB derart ausge- 
staltet. daB von den Flachsstengeln mittels sich relativ 35 
zueinander bewegender Messer Abschnitte einer Lange 
zwischen 2 mm und 12 mm, vorzugsweise zwischen 
4 mm und 8 mm abgeschert werden und daB aus diesen 
Abschnitten die Holzbestandteile durch eine Siebung 
mit sich bewegendem Sieb entfernt werden. 40 

Bei diesem Verfahren hat es sich dariiber hinaus als 
vorteilhaft erwiesen, wenn das Zerschneiden der Flach- 
sstengel mittels einer mit pendelnd aufgehangten Mes- 
sern bestuckten, drehend angetriebenen Messerscheibe, 
deren Messer mit einer stationaren Gegenschneide zu- 45 
sammenwirken, erfolgt. Es eignet sich daher fiir das Zer- 
schneiden der Flachsstengel eine tibliche Strohmuhle, 
wie sie beispielsweise von der Firma Wilhelm Fricke, 
D-49459 Lembruch, hergestellt wird. 

Wahrend es zur Zeit bei der Ernte insbesondere von 50 
echtem Flachs oder Lein eine Schwierigkeit gibt die 
Pflanzenreste nach dem Entfernen der 6lhaltigen Samen 
zu beseitigen, was im allgemeinen durch mit Schwierig- 
keiten verbundenes Unterpfltigen erfolgt, kann das er- 
findungsgem^Be Verfahren eingesetzt werden, urn die 55 
getrockneten Flachsstengel nach dem Entfernen der 51- 
haltigen Samen mit in der Landwirtschaft bereits iibli- 
chen Maschinen auf Langen zwischen 2 mm und 12 mm 
zu zerkleinern. Dabei ist die eingestelhe Schnittlange 
abhangig von dem spateren Verwendungszweck der zu eo 
gewinnenden Fiachsfasern. Das durch die relativ zuein- 
ander bewegenden Messer erfolgende zerschlagende 
Schneiden oder Abscheren, bei dem das Material des 
Abschnittes von dem abscherenden Messer in dessen 
Bewegungsrichtung verlagert wird, filhrt offenbar dazu, 65 
daB die Holzbestandteile wegen ihrer Sprodigkeit zu- 
erst abgeschert und bezuglich den Faserbestandteilen 
geringfugig verlagert werden, bcvor es zum Abscheren 
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der Faserbestandteile kommi. Dadurch werden Holz- 
und Faserbestandteile voneinander geldst, und es ist ein 
einfaches Trennen durch schon frQher in der Landwirt- 
schaft Qbliche Siebreiniger moglich, mit dcnen Schalcn 
und andere Besiandteile aus dem Korn entfernt wurden. 
Es bleibt daher im wesentlichen nur ein Fasermaterial 
zuruck, das die Form von Werg hat und in dem die 
Fasern eine Lange aufweisen, die derjenigen der einge- 
stellten Schnittlange entspricht. 

Wahrend die Flachsstengel im allgemeinen einen 
Holzantei! in der GroBenordnung von 80 Gew.-% und 
einen Faseranteil in der GroBenordnung von 
20 Gew,-% aufweisen, enthalt das nach dem erfindungs- 
gemaBen Verfahren gewonnene Fasermaterial einen 
Faseranteil in der GroBenordnung von 95 Gew.-% und 
einen Holzanteil in der GroBenordnung von 5 Gew. %. 
Dieses Fasermaterial kann dann nach einem gegebe- 
nenfalls erforderlichen Reinigungsvorgang weiterverar- 
beitet und beispielsweise bei der Herstellung von Papier 
eingesetzt werden. 

Patentanspriiche 

1. Verfahren zur Gewinnung von Fiachsfasern aus 
getrockneten Flachsstengeln, bei dem die Flach- 
sstengel zum Trennen der Holzbestandteile von 
den Fiachsfasern mechanisch bearbeitet werden, 
dadurch gekennzeichnet, daB von den Flachssten- 
geln mittels sich relativ zueinander bewegender 
Messer Abschnitte einer Lange zwischen 2 mm und 
12 mm abgeschert werden und daB aus diesen Ab- 
schnitten die Holzbestandteile durch eine Siebung 
mit sich bewegendem Sieb entfernt werden. 
Z Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Zerschneiden der Flachsstengel 
mittels einer mit pendelnd aufgehangten Messern 
bestiickten, drehend angetriebenen Messerscheibe, 
deren Messer mit einer stationaren Gegenschneide 
zusammenwirken, erfolgt. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gelcej>- 
zeichnet, daB das Zerschneiden der Flachsstengel in ^ 
einer Strohmuhle erfolgt. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Siebung durch ei- 
nen das Material durchdringenden Luftstrom un- 
terstiitzt wird 



